C=2-3

MASCHI A MACCHINA DIN 371 - DIN 376

PER FORI CIECHI

s I

MASCHI DOMINANT HZ38 RIVESTITI TIN

|3 > 11111:2,

e
d1 P 11 i2 13 d2 Pre-foro
M3 0,5 56 10 18 35 25
M4 0,7 63 12 21 45 1. 33
M5 0,8 70 14 25 g 4,2
M6 1 80 16 = 30 6 5
M8 : 1,25 90 ; 18 35 8 6,8
M 10 1,5 100 20 39 10 85

M12 1,75 110 24 9 10,2
M 14 2 110 25 11 12
M16 2 110 27 12 14
NOTE:

Elica 38°-45°

Tolleranza 6H

Imbocco forma C/2-3 filetti

Adatti per fori ciechi

Evacuazione truciolo verso il gambo

IMPIEGO :

ACCIAIO da COSTRUZIONE
ACCIAIO LEGATO 450 - 1250 N/MM?
ACCIAIO INOSSIDABILE

ACCIAIO BONIFICATO



