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NOTE:
Elica diritta. Imbocco corretto Tolleranza 6H. Adatti per fori passanti con evacuazi-

one truciolo nel senso di avanzamento.

IMPIEGO:
Acciaio 1.1730 c45. Acciao da costruzione e cementazione, max 950 N/mm?2.

Alluminio. Materiali termoplastici.
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NOTE:
Elica destra 12-20°. Imbocco forma C/2-3 filetti. Tolleranza 6H. Adatti per fori

ciechi evacuazione trucioli verso il gambo.

IMPIEGO:
Acciaio legato tipo X153CrMoV12. Acciao bonificato fin a 950 N/mm?2.

Rame. Leghe di rame Ampco 20.
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NOTE:

Elica 38-45° Tolleranza 6H. Imbocco forma C/2-3 filetti. Adatto per foro cieco fino
a 3xd. Evacuazione truciolo verso il gambo.

IMPIEGO:

Acciaio da costruzione. Acciaio legato fino a 1250 N/mm2.

Rame. Ottone. Leghe di rame.

Per acciai inox si consiglia il tipo vaporizzato DOMINANT 1 HZ38 vap.
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NOTE:

Maschi gas cilindrico per fori ciechi fino a 3xd. Evacuazione truciolo verso
il gambo.

IMPIEGO:

Acciao da costruzione c45, acciaio legato o bonificato max 950 N/mm2.
Leghe di alluminio, Ottone, termoplastici.
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NOTE:

Elica diritta Filettatura conica Withworth. Adatto per foro cieco o passante. Evac-
uazione truciolo resta nella scanalatura.
IMPIEGO:

Acciaio tipo c45. Acciaio legato o bonificato max 950 N/mm2.
Alluminio.



